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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU,; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 180iP from serial number OP204 YY XX XXXX
ET 210iP from serial number OP205 YY XX XXXX
ET 210iP Advanced from serial number OP241 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-3:2014 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ET 180iP, ET 210iP and ET 210iP Advanced are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 180iP from serial number OP204 YY XX XXXX

ET 210iP from serial number OP205 YY XX XXXX

ET 210iP Advanced from serial number OP241 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

- UKS.. 2021/745 Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for
o Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ET 180iP, ET 210iP and ET 210iP Advanced are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Fop by

Signatures
Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-12-21
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatét,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja L J

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikodését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket Uzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
* a hegesztékészilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténd munkavégzeés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.

0463 859 001 -5- © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
* Mindig hasznélja az ajanlott egyéni védbeszkdzoket, azaz a védészemuveget, a langallé
véddruhat és a véddkesztyiiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gydrit, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
» Ellendrizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
* Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerelé végezhet munkat.
+ Legyen kéznél jol l1athato jeldléssel ellatott, megfelel tlizoltd készilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jévahagyott hiitbkdzeget hasznaljon. A nem jovahagyott hiitékézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt 6sszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informécidkat lasd a hasznalati utmutaté ,TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

e

9

|

0463 859 001

AZ ARAMUTES - halalos lehet!

7

3

A hegeszt6késziiléket a hasznalati utmutatdban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylvel vagy ruhaval az aram alatt allé
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.
Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

A szivritmus-szabalyozdval rendelkezd hegesztd hegesztés el6tt konzultaljon
orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kdzott interferencia johet Iétre.
Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatasai is lehetnek.

A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valé kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egytt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztoszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztdpisztoly és a munkakabelek k6zé. Figyeljen arra, hogy a
hegesztdpisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétdl,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a hegesztendd
felUlethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

Tartsa a fejét a flsttdl tavol.
Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kdrnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és b6érégést okozhat.

.

Védje szemét és testét. Hasznaljon megfeleld véd&pajzsot és védészemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

Védje a kdzelben tartézkodokat megfelelé paravannal vagy figgoénnyel.

-6 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon fllvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

5, * Valamennyi ajto, panel és fed8lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

* Az egység lzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.

Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgoé alkatrészektél

tavol.

k3ye

TUZVESZELY!

=" .« Aszikra (a szétfrdccsend anyag) tiizet okozhat. Gyéz&djon meg arrél, hogy nincs a
kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartélyok kézelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.
* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehdil.

* Az égési sérllések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkodzokkel és/vagy szigetelt hegesztbkeszty(it viselve fogja meg.

D)
N

&

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

A VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

A FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6késziiléket befagyott csovek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztélyu berendezés nem hasznélhaté lakokérnyezetben,
ahol az aramellatas a kisfesziltségi halézaton keresztul
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

0463 859 001 -7 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosité
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védobfelszerelések széles valasztéka kaphaté.
Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0463 859 001 -8- © ESAB AB 2023



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Renegade ET 210iP Advanced készulék inverteralapu dramforras MMA (manudlis fémiv), TIG
(volframelektrédas védégazas) és HF TIG (nagyfrekvenciaju volframelektrédas védégazas)
hegesztéshez.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutato ,TARTOZEKOK” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

A Renegade ET 210iP Advanced készlilékhez a kovetkezbk jarnak:

+ Aramforras

* Munkadarab-rogzit6 vezetékkészlete
*  Gaztémlé

« Vallheveder

* Biztonsagi kézikdnyv

* ROovid beallitasi utmutato

0463 859 001 -9- © ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Renegade ET 210iP Advanced

Kimeneti fesziltség 230V £15%, 115V £15%,

1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz
Primer aramerésség
I max 26 A 29 A
Terhelés nélkiili aramigény energiatakarékos
Uzemmaodban 27T W 27T W
Beallitasi tartomany
MMA 5-180 A 5-110 A
TIG 5-210 A 5-140 A
Megengedheto terhelés MMA hegesztésnél
25 %-os mlkodési ciklus 180 A/27,2V 110 A/24,4V
60 %-os eszkozkihasznaltsag esetén 135 A/25,4 V 71A/22,8 V
100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 105 A/24,2V 55 A/22,2V
Megengedhet6 terhelés TIG hegesztésnél
25 %-os mikodési ciklus 210 A/18,4V 140 A/15,6 V
60 %-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén 135 A/15,4V 90 A/13,6 V
100%-0s eszkbzkihasznéltsag esetén 105 A/14,2V 70 A/12,8 V
Eszlelhetd teljesitmény I, maximalis
aramerdsség esetén 6,1 kVA 3,33 kVA
Aktiv teljesitmény |, maximalis aramerésség
esetén 6 kW 3,3 kW
Teljesitménytényezé maximalis aramerfsség esetén
MMA 0,99
TIG 0,99
Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén
MMA 83% 81%
Uresjarati fesziiltség Uy max
VRD 35 V kikapcsolva 78V
VRD 35 V bekapcsolva <30V
Uzemi hémérséklet -10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t6l 104 °F-ig)
Szallitasi hémérséklet -20 °C-tél +55 °C-ig (-4 °F-t6l +161 °F-ig)
Allandé hangnyomas liresjaras esetén <70db
Méretek H x Sz x M 460x200%320 mm (18,1x7,9x12,6 hiivelyk)
Témeg 11 kg (24,3 font)
Szigetelési osztaly F
A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP 23
Alkalmazasi osztaly

0463 859 001
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3 MUSZAKI ADATOK

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon bell,
ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikddési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelii berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A szimbdlum azt jelzi, hogy az dramforrast fokozottan veszélyes kérnyezetben torténé hasznalatra
tervezték.

0463 859 001 -1 - © ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

3.1 Informacié a kornyezetbarat kialakitasrol

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU

rendeletnek.

Hatasfok és Uresjarati energiafogyasztas:

Név Uresjarati Hatasfok maximalis energiafogyasztas
allapotban mért mellett
teljesitmény

Renegade ET 210iP Advanced 27TW 83%

A hatasfok és az Uresjarati fogyasztas értékét az EN 60974-1:2012 termékszabvanyban

meghatarozott modszerrel és feltételek mellett mérték.

A gyarté neve, tovabba a termék neve, sorozatszama és a gyartas datuma az adatlapon olvashatoé.

1 | XXXXXXXXXXXXXXX

A—

ESAB *
_—
ESABAB

Lindholmsallen 9,
Box 8004, SE-41755

2

- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:

LLRRRYYWWd####

1. Terméknév
2. A gyartd neve és cime
3. Sorozatszam

3A. Gyartasi hely kédja

3B. Fellilvizsgalati szint (az év utols6 szamjegye és a hét szama)

3

[LLT RRR [ Yvww[ et |
3A 3 3C 3D

3C. Gyartas éve és hete (az év utolso két szamjegye és a hét szama)

3D. Szekvencialis szamrendszer (minden hét 0001-gyel kezdddik)

0463 859 001

-12 -

© ESAB AB 2023




4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakokoérnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A medfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

A. Minimum 200 mm (8 huvelyk)
B. Minimum 200 mm (8 hivelyk)

A FIGYELMEZTETES!
Rogzitse a berendezést, kiiléndsen, ha

a talaj egyenetlen, vagy lejt6s. >10°

0463 859 001 -13 - © ESAB AB 2023



4 UZEMBE HELYEZES

4.2

Emelési utasitasok

Ezek az egységek szallitasra szolgalo fogantyuval vannak felszerelve.

A

A

FIGYELMEZTETES!

Az aramutés haldlos lehet. Ne érjen az aram alatt all6 elektromos alkatrészekhez. A hegeszt6
aramforras mozgatasa el6tt valassza le a bemeneti aramvezetékeket az aramtalanitott
tapvezetékrél.

FIGYELMEZTETES!
A berendezés leesése sulyos személyi sérliléseket okozhat, és a berendezés karosodasat
eredményezheti.

Emelje fel az egységet a tok tetején lévé fogantyaval.

Max. 30°

4.3

1. Adattabla a halézatra kapcsolas adataival.

Halozati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos halézatra vonatkozé6 kévetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram
meghaladja vagy azonos az Sg.min értékkel a felhasznald igénybevételi pontja és a nyilvanos
halézat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy hasznaléja felelés azért,
hogy — szikség esetén a hal6zat Uzemeltetjével valod konzultécio révén is — biztositsa, hogy a
berendezést a fentiek szerint csak Sg.min-nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal
jellemezhet6 haldzathoz csatlakoztassak.

0463 859 001 -14 - © ESAB AB 2023



4 UZEMBE HELYEZES

kabelteriilet

A Renegade ET 210iP Advanced késziilékhez ajanlott biztositékméretek és minimalis

D MCB tipusu

Tapfesziiltség 230 VAC 115V AC
Kabel-keresztmetszeti értékek | 2,5 mm?2 2,5 mm?2
Maximalis aramérték I,ax 26 A 29 A
MMA/Stick (SMAW)

l1eff MMA/Stick (SMAW) 15,5 A 14,5 A
Biztositék tularamvédelemmel, |20 A 20 A

Ajanlott hosszabbito
maximalis hossza

100 m (328 lab)

100 m (328 lab)

Hosszabbito javasolt
minimalis mérete

2,5 mm2

2,5 mm2

Aramellatas generatorral

Az dramforras kildnboz4 tipusu generatorokrdl téaplalhato. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend6 energiat a hegeszté-aramforras megfelelé mikddtetéséhez. Automatikus
feszultségszabalyozdssal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb
tipusu szabdlyozassal rendelkez8, 7 kW-os névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

FIGYELMEZTETES!

Ha 115 V AC bemeneti tapfesziltségen hasznaljak, a tdpcsatlakozénak nagyobbnak kell

lennie, mint 20 A.

0463 859 001
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valo fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél

fogva.

FIGYELMEZTETES!

Aramiités! Miikédés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezériok

EENEGAPE

Kijelz8

A menlinavigacié vagy az értékek
beallitdsanak fégombja

Vissza gomb

Negativ kimenet (-)

Gazkimenet

A pisztoly csatlakozasa

N —

ook w

0463 859 001

10.
11.
12.

-16 -

Pozitiv kimenet (+)
Menu gomb

Fékapcsolo
Tavvezérl6/pisztolyvezérl6 csatlakozé
H(td csatlakozo

Véddgaz bemenet
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5 UZEMELTETES

5.2 Hegeszto- és testkabelek csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszt6é kimenet (+) és egy negativ hegeszt6
kimenet (-) a hegeszt6 és a testkabelek csatlakoztatasahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatol figg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez. Régzitse a testkabel érintkezéjét a
munkadarabhoz, és biztositsa, hogy az érintkezés a munkadarab és a hegeszt-aramforras
testkabelének kimenete k6zott megfeleld.

* TIG-hegesztés esetén a hegesztdpisztoly a negativ hegesztd kimenetet (-), a testkabel pedig a
pozitiv hegeszté kimenetet (+) hasznalja.

«  MMA hegesztés esetén, a hasznalt elektréda tipusatdl fliggéen a hegesztdkabel csatlakoztathaté a
pozitiv hegesztékimenethez (+) vagy a negativ (-) hegesztékimenethez. A kivezetés polaritasa az
elektréda csomagolasan talalhaté.

5.3 Csatlakoztatas az EC 1001 hiitéegységhez

6 Nm/53.1in. |b

MEGJEGYZES!
Ugyeljen arra, hogy az interfész kabel ne szoruljon az aramforras és a hiitéegység kozé!

MEGJEGYZES!
A hiitéegység aramellatasa a csatlakozokabelen keresztil, a hegeszté aramforrasrol térténik
(tovabbi informaciokért lasd a hiitéegység felhasznaldi utmutatojat).

54 Ventilatorvezérlés

Az ET 210iP Advanced ventilatorral is felszerelt. Ha a hit6ventilator nincs hasznalatban, a ventilator
automatikusan kikapcsol.

Ennek két elénye van:

0463 859 001 -17 - © ESAB AB 2023



5 UZEMELTETES

1. Minimalizalja az aramfogyasztast
2. Minimalizalja az energiaforras altal felszivott szennyezdédés, példaul a por mennyiségét

MEGJEGYZES!
Ha h(ités szlikséges, a ventilator miikédésbe lép, kildonben automatikusan kikapcsol.

5.5 Hovédelem

Az aramforras rendelkezik tiimelegedés elleni hévédelemmel. Tulmelegedés esetén a
hegesztés ledll, a kijelzén pedig az Error 206 feliratu hibaiizenet jelenik meg. A

A védelem automatikusan helyreall, amint megfeleld mértékben lecsdkken a
hémérséklet.

5.6 Vezérl6panel

A késziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok e kézikényv ,BIZTONSAG” c.
fejezetének ,Biztonsagi 6vintézkedések” részében talalhatok.

Az (izemeltetéssel kapcsolatos altalanos informaciok e kézikonyv ,UZEMELTETES” c. fejezetében
talalhatok.

A berendezés telepitése, miikodtetése vagy szervizelése el6tt olvassa el és kdvesse a munkaltatéd
biztonsagi elbirasait.

MEGJEGYZES!
A bekapcsolast kévetden a vezérldpanelen megjelenik a fémend.

5.6.1 Utmutato a navigaciohoz

1. Bal oldali gombkapcsolé (Vissza gomb)

a) Az el6z8 képernyére valé visszatéréshez
nyomja meg a Vissza gombot
A
gjn % b) Tartsa lenyomva a gombot 3 masodpercig
a feladatok torléséhez (a Feladatok
képernyén)

Process
& é 2. Meninavigacio: forgassa el és nyomja meg

az értékek kivalasztasahoz vagy
modositdsahoz
3. Jobb oldali gombkapcsolé (Meni gomb)

A menuképernyére valdé azonnali
visszatéréshez nyomja meg a Menl gombot
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5 UZEMELTETES

5.7 Informaciés képernyo

Az Informaciés meniben a felhasznald informaciot talal a fogyo- és potalkatrészekrél, a tartozékokrol,
az ajanlott hegesztdpalcakrol, az altalanos karbantartasi leirasra és a felhasznéloi kézikdnyvre mutato
QR-kodrol.

T INFORMATION

Wears and Spares ’

Accessories

put

Information

&-é

1. Informacié

Recommended filler metals

General maintenance

5.8 Beallitasok képernyd

A meniképerny6 megjelenitéséhez nyomja meg a Meni gombot. Forditsa a f6gombot a Beallitasok
ikonra, és nyomja meg a fégombot a beallitasok meniképernyé megnyitasahoz.

1. Beadllitasok képerny6
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1. Nyelvi beallitasok
2. Fényer6 bedllitasok
Language 3. Alap/haladé (csak TIG)

/ SETTINGS

Display brightness Ez az elem a kezd6képerny6n lathato TIG
hegesztési szekvenszer alap vagy haladé
nézetének kivalasztasara hasznalhat6. A
kivalasztashoz forditsa el a f{6gombot, majd
nyomja meg akkor, amikor a TIG Kezdd nézet
kerUl kijelolésre. Valassza ki az Alap vagy a
Haladé lehet6séget, majd a fégomb
megnyomasaval erésitse meg a valasztast. A
kijelzén ismét a menUképernyd jelenik meg.

4. Tavoli min. beallitasok (az Amper beallitas
szazalékos aranya)

Remote min.level

/ SETTINGS

Factory reset

A tavvezérlén a min. aram beallitasahoz
hasznalandé. Beallitasa a beéllitott aram
bizonyos %-anak megadasaval torténik 0-tol
99%-ig, 1%-0s lépésekben.

Példaul ha az aramerdsseég 100 A, és a tavoli
min. aram funkcié 20, a tavoli min. aram 20 A
lesz. Ha az dramer6sség 80 A, és a tavoli min.
aram funkcioé 50, a tavoli min. aram 40 A lesz.

A beallitasi képernyére |épéshez nyomja meg a
fégombot akkor, amikor a Tavoli min. szint kertdil
kiemelésre, majd a jelzetteknek megfeleléen
forditsa el a fégombot a szazalékos érték
beallitasahoz. Erésitse meg a beallitasokat a
fégomb megnyomasaval. Ezutan a kijelzén
ismét a menuképernyd jelenik meg.

5. Feladateltolas inditasa BE/KI (csak TIG)

A feladateltolas inditasa beallitas a tarolt
feladatok el6hivasara szolgal akkor, amikor a
geép be van kapcsolva, de nincs ivhuzas. Ez a
funkcié a hegesztépisztoly mikddtetd
kapcsoldjanak megnyomasaval lehetévé teszi a
kulénféle hegesztési adatmemoridk kozotti
valtast. A felhasznalé valaszthat az els6 harom
feladatpozicidbdl; az el6hivashoz a pisztoly
mikddtetd kapcsoléjat a feladat szamanak
megfelel6 szdmu alkalommal kell megnyomni
(példaul a 2. feladat el6hivasahoz a mikddtetd
kapcsolét gyors egymasutanban kétszer kell
megnyomni).

A felhasznalé a fégomb megnyomasaval BE-
vagy Klkapcsolhatja a feladateltolas inditasa
funkcidt, ha ez az elem van kiemelve.

6. Hiltéegység BE/KI (csak TIG)
Beallitas alaphelyzetbe allitasa
8. Tudnivaldk (szoftververzid)

~
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5 UZEMELTETES

5.9 Tavoli képernyd

! Settings

1. Tavoli képernyd

Csatlakoztassa a tavvezérlét az aramforras hatsé oldalan, és aktivalja a tadvvezérlét a Menu
képernydn. A tavvezérls aktivalasakor a vezérlépanel nem engedélyezi az interakciét, de megmutatja
a hegesztési adatokat.

Amennyiben egy tavoli eszk6zt csatlakoztat, az aramforras maximalis aramat az elélap kezelégombja
hatarozza meg, fliggetlendl a tavoli eszkdz beallitasaitdl. Lasd Szakasz 5.14 "A labpedal funkcidinak
ismertetése", oldal 33.

Ha nincs tavoli eszkdz csatlakoztatva az aramforrashoz, a kijelzén a ,Nincs észlelt taviranyitd” felirat
jelenik meg. Csatlakoztatott tavoli eszkdz esetén (lasd az Informaciés menu Tartozékok képernyéjén a
lehet6ségeket) kapcsolja BE vagy Kl az eszkdzt a fégomb elforgatasaval. Erésitse meg a valasztast a
fégomb megnyomasaval. Ezutan a kijelzdn ismét a menlképernyd jelenik meg.

No remote detected Remote ON

5.10 Feladatok képernyo

Settings

1. Feladatok képernyé

A Renegade ET 210iP Advanced aramforras 10 feladatot képes tarolni minden hegesztési
folyamatnal. A létfontossagu hegesztési adatok a kdnnyebb kivalasztas érdekében megtekinthetdk a
Feladatok menuben.

1.JOBS

v
® 0 e
87A [ 1124 [ 1304

Press and hold for 28 to save

Az aktualis hegesztési adatok mentéséhez lépjen be a Feladatok képernybre, keressen egy ures vagy
lecserélhetd feladatpoziciét, majd tartsa lenyomva a fégombot 2 masodpercig.

Feladat el6hivasahoz |Iépjen be a Feladatok képerny6re a megfelelé hegesztési folyamat
menuképerny6jén, gérgessen végig a feladatok listajan a fégomb forgatasaval, és a fégomb
megnyomasaval er8sitse meg a valasztast.
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Feladat eltavolitasahoz forgassa a fégombot a kérdéses feladatpozicidhoz, nyomja meg és tartsa
lenyomva a Vissza gombot addig, amig a képerny6n meg nem jelenik a ,Feladatpozici6 toriése” felirat,
majd a fdgomb megnyomasaval hagyja ezt jova.

Clear this Job position?

ves i No |

5.11 Hegesztési képernyd

& _ 272 V |||

1. Pillanatnyi aramérték hegesztés kdzben, vagy az utolsé hegesztés atlagarama hegesztés utan.

2. Pillanatnyi feszlltségérték hegesztés kdzben, vagy az utolsé hegesztés atlagos fesziiltsége
hegesztés utan.

3. Az utols6 hegesztés aktiv ivideje lathatd hegesztés utan a képernydn.

Az utolsé hegesztés adatai a hegesztés utan 10 masodpercig lathatok. 10 masodperc letelte utan, ha
nem nyulnak a felhasznaldi felllethez, a kijelz6 visszaugrik a hegesztés el6tti nézetre.

5.12 MMA hegesztés

mm Az MMA hegesztést bevonatos elektrodaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az iv
megolvasztja az elektrédat, illetve a munkadarab egy bizonyos részét is. Az olvadas
soran képz6do burok védéréteget képez, és az olvadék Iégkori beszennyez6déstdl vald
védelme érdekében véddgazt hoz létre.

\.

MMA hegesztés esetén a hegeszt aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* hegesztékabel elektrédafogoval
» Testkabel bilinccsel

5.12.1 MMA/Rud kezddképernyo

VRD

180A |-

26.1V
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1. VRD: a VRD-funkci6 biztositja, hogy az Uresjarasi fesziiltség ne haladja meg a 35 V-t, amikor nem
folyik hegesztés. Ha a VRD BE van kapcsolva, a kezd6képerny6 allapotsoraban megjelenik a
,VRD” felirat. A gyari alapértelmezett beallitds a VRD Kl (Ausztralia kivételével). E funkcio
aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikussal.

2. Elére beallitott hegesztési aram: forgassa a fégombot az éramutato jarasaval megegyez6 iranyba
az elbre beallitott hegesztési aram ndveléséhez, vagy az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba az
elére beallitott hegesztési aram csokkentéséhez.

3. A kezddképerny6 also savjan lathatd a hegesztési folyamat allapota, az iver6 szintje, a
meleginditasi szint, a feladatvalasztas és a tavoli csatlakozas. Barmilyen modositashoz vagy
beallitashoz nyomja meg a Menli gombot a menulképernydre vald belépéshez, majd navigaljon a
fégomb elforgatasaval. Az egyes funkciok részletes leirasat lasd itt: Szakasz 5.12.2 "MMA/Rud
menu képerny6", oldal 23.

5.12.2 MMA/Rud menu képernyo
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1.

Folyamatvalaszto6 ikon: nyomja meg a f6gombot a folyamatvalasztd képernyére vald belépéshez,
majd a fégomb ismételt megnyomasaval valassza ki a Rud (MMA) funkciot.

Elektréda tipusa: valasszon a rutil/alap elektroda és a celluloz elekiroda kdzott a f6gomb
elforgatasaval, és erésitse meg a valasztast a fégomb megnyomasaval.

Rutile/Basic

Rutile/Basic

Meleginditas: a meleginditas funkcio ideiglenesen megndveli az aramot a hegesztés elején, ezaltal
csokkenti a kezddépontnal eléforduld kétéshiany kockazatat. A f6gomb elforgatasaval éllitsa be a
meleginditasi szintet 1 és 10 k6zo6tt a meleginditasi képernydn. Erésitse meg a beallitast a fégomb
megnyomasaval; a beallitott meleginditasi szint ezutan megjelenik a meniképernyén.

r\.

iverésség: az iverésség funkcié hatarozza meg az aramerésség valtozasat az iv hosszanak
hegesztés soran torténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony értékl iverbsséget egy
nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskdls ivert, illetve magasabb értékl iverésséget a forrd ivért.
Forgassa el a fégombot az iver6 1—-10 kdzotti szintjének beadllitasahoz az iverd képernydn. Erésitse
meg a beallitast a fSgomb megnyomasaval, és a bedllitott iver§ megjelenik a menuképernyén.

Arc force
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5.13 TIG-hegesztés

a munkadarabot. Az olvadékot és az elektrodat védégaz dvja, amely altalaban

I TIG-hegesztés soran egy nem olvado volfram elektrédaval hiazott ivvel megémlesztik
valamilyen inert gazbal all.

/
’ TIG-hegesztés esetén a hegesztd aramforrast a kdvetkez6k egészitik ki:

* TIG hegesztdpisztoly

* agazadagol6 bemenetéhez (t6mldbilincs segitségével) csatlakoztatott gaztéomlé
* argongaz-palack

e argongaz nyomasszabalyozo

» volfram elektroda

» testkabel (bilinccsel)

Ez az aramforras LiftArc TIG és TIG HF gyujtasu.

I LiftArc TIG gyujtas

1 A LiftArc™ akkor hozza létre az ivet, amikor a volfram elektréda a munkadarabhoz ér,

.- a felhasznalé6 megnyomja a mikddteté kapcsoldt, majd a volfram elektrodat elemeli a
munkadarabtol. A volfram beszennyezddési kockazatanak elkeriilése érdekében az
inditbaram nagyon alacsony, és lassan emelkedik a beallitott értékre (ezt az
aramfelfutasi funkcié szabalyozza).

A volfram elektrédat hozza kell érinteni a munkadarabhoz, majd nyomja meg a
hegeszt6pisztoly kapcsoldjat. Amikor késdbb elemelik azt a munkadarabtdl, az iv
korlatozott aramszinten jon létre.

TIG HF gyujtas
I A HF gyuijtas funkcié egy nagyfrekvenciaju fesziiltséggel rendelkezd pilot ivvel hozza
'- létre az ivet. Ezzel csOkkenti annak kockazatat, hogy a volfram a hegesztés
megkezdése soran beszennyezédjon. Eléfordulhat, hogy a nagyfrekvenciaju
fesziltség megzavarja a kdrnyezé terlleteken talalhatd egyéb elektromos
berendezések mikddését.

Az NF (nagyfrekvencias) gyujtas funkciéval ugy lehet ivet hizni, hogy a volfram
elektrédat szikrazasig kozelitik a munkadarabhoz, és megnyomjak a TIG
hegesztbpisztoly kapcsoldjat.
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5.13.1 TIG kezdbképernyd

e__21 0 A flSs 3.0sf __e

1.0s 50A 50A 7.0s

Follar I @ TO

1. Vizh(t6 csatlakozasa: a vizh(ités szimbdluma megjelenik az allapotsorban, amikor vizh(ité
csatlakoztatott és aktivalt.

2. Elére beallitott hegesztési aram: forgassa a fégombot az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba
az elbre beallitott hegesztési aram ndveléséhez, vagy az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba az
el6re beallitott hegesztési aram csokkentéséhez.

3. A TIG hegeszt6 szekvenszer aktivalt szekvenszer nézet esetén a DC TIG folyamat modositott
értékét jeleniti meg, vagy aktivalt impulzus és szekvenszer/impulzus nézet esetén a DC TIG
impulzushegesztési folyamat értékét jeleniti meg.

A DC TIG impulzushegesztés leginkabb vékony fémeknél hasznalatos, ugyanakkor felhasznalastol
fliggben vastagabb anyagok esetén is alkalmazhaté. A pulzalas lehetévé teszi a felhasznalo
szamara, hogy szabalyozza a munkadarabra felvitt h6mennyiséget. Az impulzusbedllitassal a
hegesztési folyamat sokkal jobban kézben tarthaté anélkiil, hogy a hegesztés szilardsaga és
min8sége csdkkenne; a beallitas segitségével sima, tiszta hegesztési varratok készithetdk. Az
impulzus aktivalasahoz vagy az egyes folyamatok értékének modositasahoz lasd a bevezetést a(z)
XXX dokumentumban.

Az alapnézet, a szekvenszer nézet vagy a szekvenszer/impulzus nézet k6zotti valtashoz nyomja
meg a Menl gombot, és Iépjen be a Beallitasok menibe.

4. ATIG kezd6képerny6 also savjan lathaté a hegesztési folyamat kivalasztott eleme, a kapcsolé
Uzemmaod, az impulzus, a feladatvalasztas és a tavoli csatlakozas. Barmilyen moédositashoz vagy
beallitdshoz nyomja meg a Menl gombot, majd navigaljon a funkciok kézoétt a fégomb
elforgatasaval. Lasd a részletes bevezetést a(z) XXX dokumentumban.

Szekvenszer/impulzus TIG kezdénézet

(1
(2

1. Csucsid6 nézet 3. Alaparam nézet
2. Frekvencia nézet
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5 UZEMELTETES

Szekvenszer TIG kezd6nézet

e 1.5s 3.0s —O
0 210A £/ 1I\£L o
1. % 50A  5\A 7.0s .6

1. Hegesztégaz-el6aramlas nézet 4. Aramlefutas nézet
2. Kezdc’ja'ram nézet 5. Végs6 aram nézet
3. Aramfelfutas nézet 6. Utodlagos gazaramlas nézet

5.13.2 TIG meni képernyd

Ha a Lift TIG vagy a TIG HF van kivalasztva, nyomja meg a Menl gombot a TIG menu képernyé
el6hivasahoz.

1. Folyamat kivalasztasa
Ha ez az ikon van kiemelve, a f6gomb megnyomasaval |épjen be a folyamatvalaszté képernyére, és
valasszon a Lift TIG vagy a TIG HF kdzott.

2. Szekvenszer beallitasok

A szekvenszer bedllitasok képernyére kiemelt szekvenszer ikon esetén, a f6gomb megnyomasaval
Iéphet be, a fégomb forgatasaval pedig navigalhat a szekvenszerben. A folyamatok moédositasahoz
nyomja meg a fégombot, amikor a modositani kivant folyamat sarga szinre valt, majd forgassa el a
fégombot a kijelzett értéknek megfeleld beallitashoz. Nyomja meg ismét a fégombot az érték
megerdsitéséhez és a beallitasi izemmaodbdl valo kilépéshez.
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4 Gazeléaramlas
«f A gazeléaramlas funkcid szabalyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz mar a

hegesztdiv 1étrehozasat megel6z6en aramlik. A beallitasi tartomany 0,0-25,0
masodperc. A gyari alapértelmezett érték 1,0 masodperc.

{ Gazutéaramlas
“ A gazutdéaramlas funkcié szabalyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz még a

hegeszt6iv megszakitasat kovetéen is aramlik. A beallitasi tartomany 0,0-25,0
masodperc. A gyari alapértelmezett érték 7,0 masodperc.

Felfutas

Az aramfelfutasi funkcié az aramndvekedés idejét szabalyozza a hegesztés
inditasi folyamata soran, ezzel segit elkerilni a volfram elektroda esetleges
sérllését. A beallitasi tartomany 0,0-25,0 masodperc. A gyari alapértelmezett
érték 1,5 masodperc.

Aramlefutas

Az aramlefutasi funkcié az aramcsokkenés idejét szabalyozza a hegesztés
leallitasi folyamata soran, ezzel segit elkertilni a csévek esetleges sérilését,
illetve a repedések kialakulasat. A beallitasi tartomany 0,0-25,0 masodperc. A
gyari alapértelmezett érték 3,0 masodperc.

3. Impulzus-beallitasok
Az impulzusaram beallitdsahoz négy paraméter szilkséges: impulzusaram, alaparam,
impulzusegyensuly és impulzusfrekvencia.

Impulzusaram

Impulzusaram hasznélata esetén a két dramérték kézil a magasabb érték. A
bedllitasi tartomany 10 és 210 A.

Impulzus alaparam

Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kdzill az alacsonyabb érték. A
beallitasi tartomany 10 és 210 A kozott van. A gyari alapértelmezett érték 80 A.

Impulzusegyensuly

Az impulzusegyensuly az impulzusaram és az alaparam egy impulzus cikluson
bellli aranya. Az iv energiajanak és a hegesztési olvadék méretének
szabalyozasahoz az impulzusegyensuly médosithaté az egy impulzus cikluson
bellli impulzusaram szazalékanak beallitdsaval. A beallitasi tartomany 10-90%,
és a fégomb minden egyes elforditasa 5%-os értékvaltozast jelent. A gyari
alapértelmezett érték 50%.

Példaul ha az impulzusegyensuly 50%-ra van éllitva, az impulzusaram és az
alaparam ideje egyenlben oszlik el az impulzus ciklus soran. Ha az
impulzusegyensuly 90%-ra van allitva, az impulzusaram ideje az impulzus ciklus
90%-at, az alaparam pedig csupan a 10%-at teszi ki.
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Impulzusfrekvencia

Az impulzus ciklusok szama egy adott iddintervallumon belll. Minél magasabb a
frekvencia, annal tdbb impulzus ciklus fordul el egy-egy idintervallumban. Ha az
impulzusfrekvencia alacsony értékre van allitva, az olvadéknak az egyes
impulzusok kozott van ideje arra, hogy részben megszilarduljon. Ha a frekvencia
magas értékre van allitva, még pontosabb iv hozhato létre.

A beallitasi tartomany 0,01-999 Hz. A {6 gomb forgatasa esetén a névekmény
értéke az alabbiak szerint valtozik. A gyari alapértelmezett érték 100 Hz.

0,01-0,99: 0,01
1,0-9,9: 0,1
10-100: 1
100-300: 10
300-999: 100

/ PULSE / PULSE

Activate Pulse Peak time

Frequency Background current

1. Impulzus BE/KI (nyomja meg a fégombot a BE/KI kozétti valtashoz)
2. Frekvencia beallitasok (nyomja meg a fégombot, és forgassa el a beallitashoz)

Frequency

Csucsaram (csak leolvashato)
4. Csucsid6 beallitasa (nyomja meg a fégombot, és forgassa el a beallitashoz)

w

Peak time

5. Alaparam beallitasa (nyomja meg a fégombot, és forgassa el a beallitashoz)

Background current

6. Atlagaram (csak leolvashaté)
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4. Kapcsol6 iizemmod

Trigger mode

] v |1 |

véddgaz dramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az dramerésség a
beallitott aramértékre emelkedik. Az aram csOkkentéséhez és az iv
megszakitasahoz engedje el a miikddteté kapcsoldt (2). A védbégaz aramlasa
tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

2 iitem
l 1 2 tem{ mdédban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly miikddteté kapcsoldjat (1) a

A ; 5 . D

i»

ir

A = Gazel6aramlas
B = Felfutas

C = Lefutés

D = Gazutéaramlas
4 {item

4 Gtem( moédban nyomja le a TIG hegeszt&pisztoly mikodtetd kapcsoldjat (1) a
véddgaz aramlasanak elinditasahoz, valamint egy prébaszintl iv Iétrehozasahoz.
Az aram beallitott aramértékre néveléséhez engedje el a mikodtetd kapcsolot (2).
A hegesztés befejezéséhez nyomja le ismét a miikodtetd kapcsolot (3). Az aram
ismét a prébaszintre csokken. Az iv megszakitasahoz engedje el a miikdodtetd
kapcsolot (4). A véddgaz aramlasa tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram
elektréda védelme érdekében.

A 5 .+ D

SRR

f

A = Gazeléaramlas
B = Felfutas
C = Lefutas

D = Gazutéaramlas
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4T,

I I A 4T2 funkcion keresztil at lehet valtani egy masodlagos aram értékre, ami a 412
4T2 aktivalas utan a szekvenszerben adhato vagy valtoztathatd meg. A 4T2 aram
funkcié lehetévé teszi a felhasznalé szamara, hogy alacsonyabb aramerésségre
valtson sarok- vagy élhegesztésnél, a hegesztés leallitasa nélkail.

A 4T2 csak kapcsol6 izemmaodban érhet6 el, ha a 4T2 engedélyezett.

Ha a 4T2 Gizemmod engedélyezett, akkor a hegesztés soran egy gyors
kapcsoloérintéssel aktivalhaté. A kapcsol6 gyors megnyomasa (megnyomas,
majd felengedés) a kimeneti hegesztéaramot a ,Féaramrol” ,Masodlagos aramra”
valtja; egy masik gyors megnyomassal az aram ,Masodlagos aramrél” ,Féaramra”
valt.

Lasd az alabbi képet.

A : E 5 . D
1 2 3 4 5 6

A = Gazeléaramlas

B = Felfutas

C = Lefutas

D = Gazutdéaramlas
E = Masodlagos aram

Az alabbi abran a 4T2 Impulzus navigalasat vagy beallitasat mutatja az Impulzus
képernyén.
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Trigger mode Gas pre-flow

Slope up

e, A1 s

Secondary peak current Slope down Final current

: L) ¢ ¢ bd £
£\ el 23" IR

Gas post-flow

¢« 210A -PahNe
B i @ &g B

1. Hegesztési mod kivalasztasa (Lift TIG/HF 7. Masodlagos aram beallitasa (B aram)

18.4V

TIG)
2. 4T2 uzemmdd kivalasztasa 8. Aramlefutas beallitasa
3. Eléaramlasi gaz beallitasa 9. Végs6 aram beallitas
4. Kezdbaram beallitas 10. Utéaramlasi gaz beallitasa
5. Aramfelfutas beallitasa 11. Aram bedllitasa és attekintés
6. Fd&aram beallitasa (A aram) 12. Hegesztési képernyd
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Ponthegesztési lizemméd

1 A ponthegesztés két vékony lemez kivant helyen térténd 6sszehegesztésére
» - hasznalhaté ugy, hogy a fels6 és az also lemezek 0sszeolvasztasaval egy rogot
oo képeznek a két elem kozott. A ponthegesztési idé a ponthegesztési izemmad

aktiv statusza esetén a szekvenszer menuben allithato be.

Az alabbi abra a ponthegesztési miveletet mutatja be.

?

Trigger mode

Gas pre-flow

Main current

. :.f‘.._/_ £

Spot time

LS\t
[ 0s: |

1. Hegesztési mdd kivalasztasa (Lift TIG/HF 4. Hegeszt6aram beallitasa

TIG)
2. Ponthegesztési lzemmad kivalasztdsa 5. Ponthegesztés id6tartamanak beallitasa
3. Eldaramlasi gaz beallitasa 6. Utdéaramlasi gaz bedllitasa

5.14 A labpedal funkcidinak ismertetése

Labpedal hasznalata 2 lGitem(i hegesztés soran a TIG hegesztépisztoly kapcsoldjaval

2 tem{ médban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegeszt&pisztoly mikddtetd
kapcsoldjat (1) a védbégaz dramlasanak elinditasahoz, illetve az iv |étrehozasahoz. Az aramerdsség
a min. tavvezérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a min.
tavvezérelt aram és a beallitott aramérték k6zé esd aramerbésséget. Az aram csoékkentéséhez és az
iv megszakitasahoz engedje el a TIG hegesztépisztoly mikddtetd kapcsoldjat (2). A védbégaz
aramlasa tovabb folytatodik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

. ;}G

: A ! : . D
1 2

A = Gazel6aramlas E = Beadllitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutéaramlas modosithatdé aramerdésség-tartomany
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Labpedal hasznalata 4 litem(i hegesztés soran a TIG hegesztépisztoly kapcsoldjaval

4 item{ modban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegesztépisztoly mikdodtetd
kapcsoldjat (1) a védbégaz aramlasanak elinditdsahoz, valamint egy probaszint( iv Iétrehozasahoz.
Az dram min. tdvvezérelt aramértékre ndveléséhez engedje el a mikddtetd kapcsolot (2). A
labpedal hasznalataval szabalyozhatja a min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték k6zé esé
aramerdsséget. A hegesztés befejezéséhez nyomja le ismét a miikddteté kapcsolét (3). Az aram
ismét a probaszintre cstkken. Az iv megszakitasahoz engedje el a mikddtetd kapcsolét (4). A
védbégaz aramlasa tovabb folytatédik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

! A o Lo D :
1 2 3 4

A = Gazelbéaramlas E = Beallitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutoaramlas modosithatdé aramerdésség-tartomany

Labpedal

Nyomija le a labpedailt (1) a védégaz aramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az
aramerdsség a min. tavvezeérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a
min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték kozé esé aramerésséget. Az aram csdkkentéséhez
és az iv megszakitasahoz engedje fel a labpedalt. A védégaz aramlasa tovabb folytatddik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

¥e

! A ! D !
1

A = Gazeléaramlas E = Beallitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutéaramlas modosithatdé dramerdésség-tartomany
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6 SZERVIZ

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitads és a karbantartas idejére a halézati dramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kovetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sérlltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

6.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kériimények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta \
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellendrizze vagy
tavolitsa el az hegeszt6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztGkabeleket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon 4 bar
nyomason szaraz
sUritett leveg6t.
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6 SZERVIZ

6.2 Tisztitasi utmutato

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak novelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kovetkezoktdl fugg:

* ahegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakdrnyezet

A VIGYAZAT!
Gy86z8djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
Tisztitas kdzben mindig viselje az ajanlott személyi védbfelszereléseket, pl. fildugdt,
véddszemiiveget, maszkot, keszty(t és biztonsagi cipét.

A VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

1. Kapcsolja le az aramforrast a féaramkorrol.

A FIGYELMEZTETES!
A mavelet folytatasa el6tt varjon legalabb 30 masodpercet a kondenzatorok kistiléséig.

2. Tavolitsa el a jobb oldali panelt tarté négy csavart, (R) majd tavolitsa el a panelt.
A

-]

MEGJEGYZES!

Mivel az aramforrasnak egy ,piszkos oldala” (a jobb oldal) és egy ,tiszta oldala” (a bal oldal)
van, fontos, hogy ne tavolitsa el a bal oldali panelt addig, amig az aramforras jobb oldalat
meg nem tisztitotta.
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4. Tavolitsa el a bal oldali panelt tarté négy csavart, (L) majd tavolitsa el a panelt.

5. Tisztitsa meg csokkentett nyomasu, szaraz siritett levegdvel az aramforras bal oldalat.

6. Gy6zd8djon meg rola, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

© ESAB AB 2023
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6 SZERVIZ

7. Tisztitas utan szerelje vissza az aramforrast, és végezze el az IEC 60974-4 szabvany szerinti
tesztelést. Kbvesse a szervizkdnyv ,Javitas, vizsgalat és tesztelés utan” részben leirt eljarast.

MEGJEGYZES!

A jobb oldali panel visszaszerelésekor gy6z6djon meg réla, hogy a panel belsé oldalan
talalhato IP-pajzs megfelelé pozicidban van. Az IP-pajzsnak nagyjabdl 90°-ban kell allnia az
aramforrashoz képest ugy, hogy a hegeszt6 kimeneti csatlakozoja és a
transzformator-kimenetek k6zé kertljon.

SENC

N\

N

NANN

N\

0463 859 001 -38 - © ESAB AB 2023



7 HIBAELHARITAS

7 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

* Mielétt javitasi munkalatokba kezdene, ellendrizze, hogy le van-e vélasztva a halézati tapellatas.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

MMA hegesztési problémak

Ellendrizze, hogy a hegesztési eljaras MMA-ra van-e beallitva.

Ellendrizze, hogy a hegeszts- és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellendrizze, hogy a testkabelbilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfeleld elektrodakat és polaritast hasznaljon. A
polaritast az elektréda csomagolasan ellendrizheti.

Ellendrizze, hogy a helyes hegesztési arameérték (A) van-e beallitva.

iverésség és meleginditas moédositasa.

TIG hegesztési problémak

Sziikség esetén ellendrizze, hogy a hegesztési eljaras Lift TIG-hez
van-e beallitva.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a testkabelbilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a negativ
hegesztékimenethez.

Ellenérizze, hogy a megfeleld véddgazt, gazaramot, hegesztéaramot,
toltérud-elhelyezkedést, elektrodaatmérét, illetve az aramforras
megfelel6 hegesztési modjat hasznalja-e.

Nincs iv

Ellendrizze, hogy az aramforras kapcsoldja be van-e kapcsolva.

Ellenérizze, hogy be van-e kapcsolva a képernyd; igy meggy6z6dhet
arrol, hogy az aramforras aram alatt van-e.

Ellenérizze, hogy a vezérlépanel kijelz6je helyes értékeket mutat-e.

Ellenérizze, hogy a hegeszté- és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

Ellenérizze az aramforras biztositékait.

Hegesztés kézben
megszakad a
hegesztéaram-ellatas.

Ellenérizze, hogy a tulmelegedést jelzé LED (hévédelem) vilagit-e a
vezérl6panelen.

Folytassa a ,Nincs iv” hibatipussal.

A hévédelem gyakran
mikodésbe 1ép

Ugyeljen arra, hogy ne Iépje tul az On altal hasznalt hegesztési
aram ajanlott mikddési ciklusat.

Tekintse meg az MUSZAKI ADATOK fejezet ,Miikddési ciklus”
részét.

Ellenérizze, hogy a levegbbeszivd és kifujo nyilasok nincsenek-e
eldugulva.

A szokasos karbantartasnak megfeleléen tisztitsa meg a berendezés
belsejét.
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8 KALIBRALAS ES VALIDALAS

A FIGYELMEZTETES!
A kalibralast és validalast a hegesztési és mérési technoldgiak terén megfeleld tapasztalattal
rendelkezd, szakképzett szerviztechnikusnak kell elvégeznie. A technikusnak alapos
ismeretekkel kell rendelkeznie a hegesztés és mérés soran esetlegesen eléforduld
veszélyekkel, és meg kell tennie a szilkséges védelmi intézkedéseket!

8.1 Mérési modszerek és tliréshatarok

A kalibralas és validalas soran a referencia mérémiszernek ugyanazt a mérési modszert kell
alkalmaznia az egyenaramu tartomanyban (a mért értékek atlagolasa és helyesbitése). A
referenciamiiszerek szamos mérési modszert alkalmaznak, mint példaul a TRMS (valés négyzetes
kozépérték), az RMS (négyzetes kozépérték) és a korrigalt szamtani kbzépérték. A

Renegade ET 210iP Advanced a korrigalt szamtani kbzépértéket alkalmazza, ebbdl adéddan tehat a
kalibralasat egy szintén a korrigalt szamtani kbzépértéket alkalmazo referenciamiiszer szerint kell
elvégezni.

A tényleges hasznalat soran el6fordulhat, hogy a méréeszkoz és a Renegade ET 210iP Advanced
abban az esetben is eltérd értékeket jelenit meg, ha mindkét rendszer validalasra és kalibralasra

eredményezhet. Ha a mérési médszerek eltérnek egymastdl (TRMS, RMS vagy korrigalt szamtani
ko6zépérték), abban esetben Iényegesen nagyobb eltérésekre kell szamitani!

Az ESAB Renegade ET 210iP Advanced hegeszt§ aramforras a mért értéket korrigalt szamtani
kbézépértékként jeleniti meg, igy a mérési modszerbdl adoddéan mas ESAB berendezésekkel
Osszevetve nem mutathat semmilyen jelentds eltérést.

8.2 Kovetelmények, specifikacidk és szabvanyok
A Renegade ET 210iP Advanced egységet ugy tervezték, hogy a szabvanyos minéségi
meghatarozasnak megfeleléen eleget tegyen az IEC/EN 60974-14 szabvany altal a kijelzésekre és

mérémiszerekre vonatkozéan elSirt pontossagi kdvetelményeknek.

A kijelzett érték kalibraciéos pontossaga

ivfesziiltség #1,5V (Un,ini—U2) terhelés mellett, felbontas: 0,25 V (A
Renegade ET 210iP Advanced rendszer elméleti mérési tartomanya
0,25-199 V.)

Hegesztéaram Az egység adattablaja szerint az 12 max. érték +2,5%-a tesztelés mellett,

felbontas: 1 A. A mérési tartomanyt az alkalmazott
Renegade ET 210iP Advanced hegesztd aramforrason lévé adattabla
hatérozza meg.

Javasolt modszer és alkalmazandé szabvany

Az ESAB javaslata szerint a kalibralast és validalast az IEC/EN 60974-14(:2018) vagy EN 50504:2008
szabvany el6irasainak megfeleléen célszeril elvégezni (kivéve abban az esetben, ha az ESAB egy
masik végrehajtasi modot nem kozol).
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A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelzén megjelend
»Error” széveg, valamint az azt kdvetd hibakdd jelzi.

Egyszerre t0bb hiba érzékelése esetén csak az utoljara eléforduld hiba kadja jelenik meg.

9.1 A hibakodok ismertetése

A felhasznalé altal elharithaté hibak kédjai alabb olvashatdk. Barmely hibakéd megjelenése esetén
vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikussal.

Error code |Leiras

Error206
Az aramforras hémérséklete tul magas. Felvillan a hémérséklettel kapcsolatos hibat
jelzd LED lampa a panelen. A h6mérséklettel kapcsolatos hibdkat a vezérlépanelen
talalhat6 tulhevilés visszajelzd jelzi.

Teendd: Ha az aramforras leh(lt és ismét hasznalhatd, a hibakdd automatikusan
eltlinik, és a hdmérséklettel kapcsolatos hibat jelz6 LED lampa kikapcsol. Ha a hiba
tovabbra is fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.

Error406
A hit6éfolyadék h6mérséklete tul magas.

Teendd: Gy6z8djon meg arrdl, hogy elegend6 hiitéfolyadék talalhato-e a
hitéegységben. Amikor a hiitékézeg lehil és ismét hasznalhato, a hibakod
automatikusan eltiinik. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

Errord29
A hegesztdpisztolybdl kivezetd tdmlé nem csatlakozik a hiitéegységhez.

Teendd: Vizhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata esetén gy6z6djon meg arrol, hogy
a pisztoly csatlakoztatva van-e a hiitéegységhez. Ha nem vizhltéses
hegesztbpisztollyal dolgozik, nyomjon le egy gombot a vezérl6panelen a hiba
térléséhez. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.
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VIGYAZAT!

Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Renegade ET 210iP Advanced kialakitasa és tesztelése az EN60974-1 és EN60974-10
nemzetkozi és eurdpai szabvanynak megfeleléen tortént. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a

munkat végz6 személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készlilék tovabbra is megfeleljen a
fenti szabvany el6irasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétol rendelheték, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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RENDELESI SZAM

Ordering number |Denomination Type

0447 750 890 Renegade ET 210iP Advanced and Renegade ET 210iP
Exeor TIG SR 17 torch Advanced

0447 750 891 Renegade ET 210iP W Advanced, Cooling unit | Renegade ET 210iP
EC 1001 and Exeor TIG SR 21 torch Advanced

0463 859 * Instruction Manual

0463 881 * Spare parts list

0463 880 * Service manual

A kézikdnyv dokumentumszadmanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verziéjat mutatja. Ezért itt *
szimbdlummal helyettesitjik azokat. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a termékhez tartoz6 sorozatszamu
vagy szoftververziéju kézikdnyvet hasznalja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A miszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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TARTOZEKOK

0445 045 881

Water Cooler EC 1001
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0700 026 220
0700 026 221
0700 026 234
0700 026 235
0700 026 290
0700 026 291
0700 026 294
0700 026 295

Exeor TIG SR 17 torch, Air , 4 m
Exeor TIG SR 17 torch, Air, 8 m
Exeor TIG SR 17-R torch, Air , 4 m
Exeor TIG SR 17-R torch, Air, 8 m
Exeor TIG SR 21 torch, Water, 4 m
Exeor TIG SR 21 torch, Water, 8 m
Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 4 m
Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 8 m

Return cable kits

0700 006 901 | Return cable kit, OKC 50, 3 m

0700 006 889 |Return cable kit, OKC 50, 5 m

0700 006 900 | Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm2, 3 m,
OKC 50

0700 500 084 | Remote control, MMA 4

W4014450 Foot pedal with 4.5 m (15 ft) cable, 8 PIN

0445 197 880

Shoulder strap

0463 859 001
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FUGGELEK

0460 330 881 | Trolley
0465720 002 |ESAB coolant
0L
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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A kapcsolattartasi adatok a kovetkezo6 oldalon talalhatok: http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com

q:
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